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1 Vseobecné

Tento navod obsahuje informace o konstrukci, zabudovani, provozu a udrzbé vyrobku.

Pred zapocetim jakékoliv prace na vyhybce musi personal udrzby a obsluhy fadné procist
tyto pokyny a porozumét jim. Seznameni by mélo byt provedeno prokazatelné s pisemnym
vystupem.

Provozni pokyny jsou napsany pro profesionalni pracovniky se zkudenostmi v oblasti vrchni
A stavby zelezni¢nich trati, ktefi prosli profesnim Skolenim jako montéfi vyhybek.

vew s

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpe&nostnich pokyn(:

zpuUsobit ztratu zivota.

VAROVANI!

Prehlédnuti instrukci miize zapricinit
vazné poranéni nebo znacné
poskozeni zarizeni.

NEBEZPECI! A Piehlédnuti téchto instrukci miize

UPOZORNENI! @ Prehlédnuti instrukci mGze zapficinit
poskozeni zarizeni nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajiStujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formular pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakaznikadi,
zejména VaSe pfipominky, naméty a zkuSenosti s vyrobkem ziskané pfi jeho provozovani.
ZaSlete nam, prosim kopii tohoto formulare na adresu:

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je mozné wvyuzit formulaf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/

Pfipominky, naméty a zkuSenosti:

JMEN0:
Organizace: ..o

Kontakt (telefon, e-mail):

. ™
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2 Technicka specifikace a popis vyrobku

@ 2.1 Zakladni technické udaje

Prabéh Sifky Zlabka srdcovky a tvarovani hornich pojizdénych ploch srdcovky jsou navrzeny a
posouzeny pro jizdni obrys kola pouzivany v daném teritoriu viozeni srdcovky - nutné dodani
profilu kola zakaznikem.

Sitka zlabka srdcovky odpovida predepsanym Zlabkdm dle schvalené vykresové dokumentace.

Pfechod kola v srdcovce se uskute€riuje v rozmezi tloustky hrotu cca 30-35 mm.

Napravovy tlak
e Max. 251
Maximalni rychlost

e V pfimém sméru 120 km/h
e V odbocném sméru v zavislosti na poloméru

Poloha kolejnic v srdcovce

e Svisla - sklon kolejnic ve vyhybce 1:00 (bez Uklonu).

o Konce kfidlovych a pfipojnych kolejnic Ize, v pfipadé pozZadavku, upravit do uklonu 1:40
nebo 1:20 pro napojeni na navazuijici kole;j.

Ulozeni vyhybky
e Na dfevénych, betonovych prazcich nebo betonové desce.

2.2 Popis vyrobku

Pevna jednoducha srdcovka ma uspofadani umozhujici protnuti dvou protilehlych pojizdénych
hran (oznaceni pruseciku, matematicky bod kfizeni — MBK, je vyznaeno na boc&ni strané hlavy
kridlovych kolejnic dilkem) vyhybek nebo kolejovych kfizovatek, slozené z klinu srdcovky a dvou
kfidlovych kolejnic.

Pokud jsou obé pojizdéné hrany prabézné pfimé; tj. vSechna 4 ,ramena" jsou pfima, nerozliSuje
se srdcovka prava nebo leva a jedna se o pfimou srdcovku. U pevné jednoduché srdcovky v
oblouku je jedna pojizdéna hrana pfima a druha je v oblouku; srdcovka je ,prava“ nebo ,leva*“
podle toho, zda osa odbo¢né vétve vyhybky z pohledu pozorovatele od hrotu klinu srdcovky k
jejimu konci odboduje vpravo nebo vlevo.

Jednoducha srdcovka s kovanym hrotem klinu je montovana srdcovka, kterou tvofi vykovek
hrotu, k némuz jsou technologii stykové s odtavenim pfivaieny pfipojné kolejnice. PFipojné
kolejnice jsou vyrobeny ze Sirokopatnich kolejnic, které mohou byt vzajemné svareny podélnym
svarem na hlavé a paté. Kridlové kolejnice jsou rovnéz ze Sirokopatni kolejnice.

Mezi kfidlové kolejnice a svafeny klin jsou vlozeny vlozky. Spojeni je provedeno pomoci
vysokopevnostnich Sroubl M27 (zejména pro profil 60E1) nebo svorniki M24. Dotahovaci
moment je 955 Nm (pro M27) a 755 Nm (pro M24).

Jakost vykovku pro srdcovky v soustavé 49E1, a ji podobné napf. 50E3, 50E2, do poloméru
R=300 m je R260. Pro srdcovky v soustavé 49E1 nad R=300 m a srdcovky v jinych soustavach
napf. 60E1 je 51CrV4 (15 260).

Jakost materialu pfipojnych a kfidlovych kolejnic je standardné jakosti R260. Oblasti pfechodu
kola z kfidlové kolejnice na hrot srdcovky a naopak se provadi tepelné zpracovani pojizdénych
ploch.

. ™
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V pfipadé pozZzadavku je mozné perlitizovat v8echny kolejnice srdcovky. Dosazena tvrdost na
povrchu kolejnic je max. 390HBW. Pfipadné je mozné pouZit kolejnice vy3Si jakosti, ktera
odpovida jakosti vykovku hrotu po tepelném zpracovani.

Schéma srdcovky:

KOLEJNICE KOLEJNICE
KRIDLOVE HROT - VYKOVEK  SVAR PRIPOJNE

Fotografie srdcovky:

UloZeni srdcovky:

e Srdcovka je ulozena na podkladnicich, upevnéna pruznymi svérkami Vossloh nebo pruznymi
sponami Pandrol, popf. tuhymi svérkami.

Oblast pouziti:

e Jednoduché srdcovky v soustavé UIC 60 (60E1): standardni pomé&rova fada, mimo CR a SR
dle pozadavku.

e Jednoduche srdcovky v soustavé S 49 2. generace (49E1): standardni pomérova fada,
mimo CR a SR dle pozadavku.

RN
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Bezpecnostni pokyny

Montaz, regeneraci a sefizovani vyrobku smi provadét pouze osoba opravnéna k této ¢innosti
starSi 18-ti let, ktera byla prokazatelné seznamena s obsluhou, udrZzbou i bezpe€nostnimi
pokyny.

Pfi veSkerych sefizovacich a montaznich pracich na vyrobku je provozovatel povinen zajistit
bezpecnost obsluhy pfed kolizi s kolejovymi a nekolejovymi dopravnimi prostfedky, pfipadné
zabranit zranéni nepovolanych osob jejich vykazanim z montazniho prostoru.

Pro manipulaci s dily vyrobku je nutno pouZivat vhodné zvolené zdvihaci zafizeni
s deklarovanou nosnosti. Pouziti nevhodného zafizeni mize znamenat Uraz pro Vas
i personal v blizkosti.

Pfi zvedani a montazi vyrobku je nutna ucCast nezavislé osoby, ktera sleduje zavéSené
bfemeno a je prostfednictvim komunikacnich prostfedkl schopna zabranit jeho pfipadné
rotaci nebo vzniku nestabilni polohy s nasledkem urazu. Nepovolané osoby musi byt pfi
pokladce vyrobku vykazany z pracovisté.

Pfi ru¢ni manipulaci s vyrobkem, pfip. provadéni svaru a jejich zabruSovani je nutné dbat
zvySené opatrnosti a uzivat pfedepsané ochranné pomdacky.

PFi ruéni udrzbé a Cisténi vyrobku pouzivat vzdy ochranné pomicky a zabranit pfipadnému
poranéni pracovnik(l z divodu existence ostrych hran a pfevalkl na pracovnich plochach
vyhybky.

Priprava vyrobku k pouziti

4.1

Identifikace soucasti

Srdcovka - na kfidlové kolejnici je upevnén S&titek. Na S&titku uvedeno pfesné oznaceni
vyrobku, vyrobni €islo, znak TK vyrobce, kontrola jakosti pfebirajiciho a rok vyroby.

Hrot srdcovky - na Cele vykovku vyrazeno Cislo tavby.

Kolejnice pfipojné - na stojiné vyrazeno Cislo tavby, pfipadné perlitizace.

Kridlové kolejnice - na stojiné vyrazeno Cislo tavby, pfipadné perlitizace.

Na srdcovkach bude barvou vyznaceno vyrobni Cislo vyhybky. Prazce s namontovanymi
podkladnicemi budou o€islovany porfadovym cCislem prazce dle vykresu sestavy srdcovky
pfipadné vyhybky.

Drobné soucasti pro danou srdcovku budou uloZeny v expedi¢nich bednach. Bedny budou
oznaceny vyrobnim &islem srdcovky (vyhybky) a to na viku a na jednom boku.

Oznaceni v pfipadé dodavky nahradnich dila:
Srdcovky jako nahradni dily budou oznageny vyrobnim &islem a Stitkem.

4.2 Zpusob dodavky a baleni vyrobku

Srdcovky s dodavkou prazcu - samostatné smontovana srdcovka a souprava prazcu
s namontovanymi podkladnicemi.

Srdcovky s dodanim bez prazcl - smontovana srdcovka s namontovanymi podkladnicemi.
Srdcovky nahradni dily - smontovana srdcovka bez podkladnic (pfi pozadavku zakaznika i s
podkladnicemi).

. ™
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4.3 Doprava, manipulace a skladovani

A\

VSeobecné zasady manipulace a skladovani vyrobku:
Pf¥i manipulaci s vyrobkem je nutné dodrzovat bezpeénostni pokyny viz. bod 3.

Zpusob premisténi smontované vyhybky je zavisly na vzdalenosti montaze od mista
pokladky a na pouZzitém technologickém zafizeni. Podle typu pouzitého prepravniho zafizeni
je mozno vyhybku nebo jeji dily pfepravit na kratkou vzdalenost samotnym kladecim
zafizenim nebo je nutno zajistit pfepravu do mista pokladky na ploSinovych vozech. Prace
spojené s pfepravou a pokladkou musi byt provadény tak, aby nedoSlo k deformaci ¢asti
vyhybky a k poruseni jeji geometrie.

Pfi manipulaci pomoci jefabu je nutné provadét zavédeni smontovanych &asti vyhybek za
kolejnice upevnéné k prazcum. Odchylka zavésnych lan od svislého sméru nesmi byt vétsi
jak £ 20 [°] ve sméru podélném, rovnobézném s osou vyhybkové &asti (z divodu zabranéni
shrnovani prazcu pfi velmi silném tahu) a max. 35 [°] ve sméru pficném, kolmém na osu
vyhybkové ¢asti.

Dily vyhybek se skladuji na zpevnéné vyrovnané ploSe. Dily vyhybek je nutno podlozit
proklady vzdalenymi od sebe cca 4 m. Smontované €asti vyhybek mohou byt ulozeny max.
ve tfech vrstvach na sobé. Pfi tom je tfeba zamezit mechanickému poskozeni izolace
pojizdénych kolejnic s LISem (v pfipadé, Ze jsou ve vyhybkach pouzity).

4.4 Instalace a pokyny pro montaz

A\

Vseobecné zasady manipulace pfi instalaci:
Pfi manipulaci s vyrobkem je nutné dodrzovat bezpeénostni pokyny viz. bod 3.

Rozlozeni prazcu srdcovkové ¢asti vyhybky s namontovanymi podkladnicemi podle
dispozi¢niho (montazniho) vykresu sestavy srdcovky (vyhybky).
Rozlozit na podkladnice pryZové podlozky.

Nalozit pojizdéné kolejnice srdcovkové Casti dle schématu oznaceni stykl, vyrovnat kolejnice
vnéjSiho pasu hlavniho sméru.

Seridit polohu pfedmontovanych prazct podle znadeni na patach vnéjSich pojizdénych
kolejnic srdcovkové €asti vyhybky.

Nalozit srdcovku.

Sefidit rozchod v pozadované toleranci.

Kontrola vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k pFidrznici.

Montovat pfidrznice véetné sefizeni zlabk( a vzdalenosti v hlavnim i v odboéném sméru mezi
pojizdénou hranou srdcovky a vedouci hranou pfidrznice.

4.5 Mezni odchylky / tolerance pro montaz vyrobku v zavodé a pfi prejimce

praci

Doporuc¢ené hodnoty toleranci

Neni-li dohodnuto jinak, plati norma EN 13 232-6 v platném znéni.

4.6 Bezpecny provoz / mezni provozni odchylky a tolerance

Dovolené mezni odchylky a tolerance se fidi normami a pfedpisy mistnich drah
(provozovatelu drah).

Pro zajisténi provozuschopnosti vyrobku a jeho spravné funkce je nutné sledovat jeho
parametry.

Pro dané teritorium mohou mit provozovatelé normy s vlastnimi pozadavky a podminkami,
odliSné od naseho navrhu.

. ™
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* NiZe uvedené parametry jsou proto vyrobcem pouze doporuéené a pro uzivatele neni
zavazné se jimi fidit.

Rozchod koleje pro V< 160 km/h — mez AL (mez sledovani) +3/-2 mm
Rozchod koleje pro V< 160 km/h — mez IL (mez zasahu-opravy) +4/-3 mm

PFi posuzovani hodnot rozchodu koleje je tfeba pfihlédnout k hodnotam zmény rozchodu.

Zména rozchod koleje pro V< 80 km/h — mez AL 6 mm
Zména rozchod koleje pro V< 80 km/h — mez IL 7 mm
Zména rozchod koleje pro 80 < V< 120 km/h — mez AL 5 mm
Zména rozchod koleje pro 80 < V< 120 km/h —mez IL 6 mm

Zména rozchodu plati na délku 2 m.

5 Udrzba a opravy vyrobku doporué¢ené vyrobcem

Pro zajisténi provozuschopnosti vyhybek se provadi pravidelné prohlidky a méfeni v ur€enych
Casovych intervalech uvedenych v pfislusnych dokumentech drah.

Pro zahrani¢ni odbératele se tyto ¢&innosti fidi normami a pfedpisy mistnich drah pfip.
provozovatell drah.

A Pfi cinnostech spojenych s udrzbou a opravami vyrobku je nutné dodrZovat pfislusné
bezpecnostni pfedpisy pfipadné bezpeénostni pokyny viz. bod 3.

(& 5.1 Udrzba vyrobku

Udrzba koleji a vyhybek (obecné vyrobku) ptedstavuje opravu zavad ohrozujicich bezpe&nost a
plynulost Zzelezniéniho provozu, nebo zavad, které by svym pokracujicim rozvojem bezprostfedné
ohrozovaly Zelezni¢ni provoz, pokud nebudou v€as odstranény.

Na pojizdénych a namahanych soucastech vyrobku dochazi ke vzniku vad a deformaci. Jejich
v€asnym odstranénim se prodlouzi Zivotnost téchto soucasti.

Na pojizdénych a namahanych soucastech vyrobku dochazi ke vzniku vad a deformaci. Jejich
v€asnym odstranénim se prodlouzi Zivotnost téchto soucasti.

Vady srdcovek byly rozdéleny do tfi hlavnich kategorii:
A) Vady nevyzadujici opravu (A.1 az A.3)
A.1 Pfevalky na pojizdénych plochach do 1 mm.
A.2 Pocatecni Sikmé trhlinky na pojizdénych plochach.
A.3 Projeti v podélném sméru.

B) Vady vyzadujici opravu broudenim (B.1 az B.5)
B.1 Prevalky na pojizdénych plochach nad 1 mm a ostré hrany na kfidlovych
kolejnicich.
B.2 Drobné Sikmé trhlinky na pojizdénych plochach.

B.3 Oprava pfi¢né deformované Spicky hrotu.

B.4 Podélné a pficné projeti hrotu dle rychlosti pojizdéni nad 1 mm do 4 mm pro
rychlost do 120 km/hod vCetné.
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B.5 Povrchové droleni materialu v poc¢atec¢ni fazi do hloubky 0,7 mm.

B.6 Prevalky materialu do stfedu kolejnic (drazky)
C) Vady vyzaduijici opravu navarfovanim (C.1 az C.3)

C.1 Podélné a pricné projeti pojizdénych ploch dle rychlosti pojizdéni nad

hodnoty B.4.

C.2 Povrchové droleni materialu v pokrocilé fazi nad hodnoty B.5 do hloubky

max. 20 mm po vybrouseni vady.
C.3 Trhliny

D) Vady vyzadujici vyménu srdcovky (D.1 az D.2)

D.1 Neopravitelné droleni materialu nad hodnotu C.2.

D.2 Neopravitelné trhliny

A) Vady nevyZadujici opravu

A.1 Prevalky na pojizdénych plochach do 1 mm

A.2 Pocateéni Sikmé trhlinky na pojizdénych plochach

a1 32 33 3405 236 31 38 38

T g [l g, | 27 28 20,30
Ao e O] il D2 "20 . 24,285 2620 L Se,
14 15 1897, 18, 18 200 20 i
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B) Vady vyZaduijici opravu brousenim

B.1 Prevalky na pojizdénych plochach nad 1 mm a ostré hrany na kfidlovych kolejnicich.

- £ A a
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B.2 Drobné Sikmé trhlinky na pojizdénych plochach.

B.3 Oprava pfi¢né deformované Spicky hrotu.
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B.4 Podélné a

o]

ficné projeti hrotu dle rychlosti pojizdéni.

B.5 Povrchové droleni materialu v pocatec¢ni fazi.

2 J,Fxs ,xxt_-.). z
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C) Vady vyzZaduijici opravu navarovanim

C.1 Podélné a pficné projeti pojizdénych ploch dle rychlosti pojizdéni.

C.2 Povrchové droleni materialu v pokrocilé fazi.
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C.3 Trhliny.

§1 7940 JI50 1160 1170 1181 190Sa21) 1220 231 124 25026 .27. 2829~ 30 31 3233 34 35 3287 38 39 40 4

D) Vady vyzadujici vyménu srdcovky

D.1 Neopravitelné droleni materialu.

D.2 Neopravitelné trhliny.
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5.2 Opravy vyrobku

Na zakladé provadénych pravidelnych prohlidek vyrobku a jejich vyhodnoceni je nutné provadét
pfripadné tyto opravné prace:

5.2.1 Uprava $iiky zlabka v srdcovce:

«  Sirky zlabku v srdcovce a jejich vybéhy by mély byt v provozu udrzovany tak, aby na nich
nevznikaly neZadouci narazy pfi navadéni dvojkoli do poZadované polohy.

+ Predepsané Sitky zlabkd, doporu€ené stavebni a provozni odchylky v jednoduché srdcovce
je nutné zohlednit k pfedpisim mistnich drah.

5.2.2 Uprava vysky a profilu srdcovek:

5.4

« Srdcovky jsou vyrabény podle technickych podminek vyrobce.
» Hrot srdcovky je snizen od za¢atku az do mista, kde pIné pfenasi svislé zatizeni.

* QOdstranéni nepfiznivych mist vzniklych kontaktem kola s pojizdénou &asti srdcovky Ize
provést reprofilaci brouSenim.

* BrouSenim pojizdénych ploch se nesmi prekroCit vzajemné vySkové parametry hrotu
a kfidlové kolejnice.

» Pfi opravé hlubSich vad je nutné odbrousit ¢ast provozem zhutnéného povrchu a pak navafrit
chybéjici material do optimalniho tvaru schvalenou technologii. Kone€na uprava se provede
brousenim za kontroly tvaru Sablonou.

* Maximalni dovolené opotiebeni kfidlovych kolejnic je 6 mm. P¥i vét§im opotfebeni je mozna
oprava navarenim.

5.3 Doporucené intervaly kontrol a prohlidky vyhybek viozenych do trati:

Intervaly kontrol jsou zavazné dany pfedpisy mistnich drah pfip. provozovatelem drah a tyto je
nutné pfi pravidelnych obchizkach dodrzovat.

Nize uvedené intervaly jsou vyrobcem vyrobku pro kone&ného uzivatele pouze doporucené.

Mé&reni rozchodu a vySkové
polohy kolejnicovych pasu 1 x za 3 mésice

Prohlidka vyhybek 1 x za 3 mésice

Nedestruktivni kontrola
vyhybek, jazyku a srdcovek 1 x za 6 mésicl

Udrzba srdcovky brousenim

Preventivni brouSeni — provadi se za pomoci lesticiho kotou€e nebo jemnym brusnym kotou¢em
do hloubky max. 0,1 mm. Duraz je kladen na preventivni o$etfeni hornich pojizdénych ploch
srdcovky — v plném rozsahu srdcovky.

Preventivni brouseni slouzi k odstranéni velmi tvrdé povrchové vrstvy materialu, ktera zptsobuje
nasledné droleni materialu. Toto brouSeni nenahrazuje opravné brouseni lokalnich vad. Mohou
ho vykonavat pracovnici, ktefi maji opravnéni na brouseni vyhybek schvalené vyrobcem vyhybek.
Preventivni brouseni se provadi v intervalech 1x ro¢né.

. ™
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Preventivni probrouseni v technologickém spoiji pfipojnych hrotovych kolejnic (drazka). Svisle
feznym kotoucem o tloudt’ce 2 mm a profezani do hloubky max. 3 mm, a to tak, aby nedochazelo
k pfevalovani materialu do stfedu kolejnic (drazky). Srazit vzniklé hrany drazky. V intervalech 1 x
ro¢né, a to u srdcovek bez podélného svaru.

Ukazka

Stranka 20 z 24



Manual 260/2013, 2. vydani

Pred brousenim
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6

Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci, ekologie

6.1 Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpec¢nosti a ochrany zdravi

pfFi praci
Vyrobce prohlaSuje, ze v souvislosti s manipulaci, montazi, provozovanim, udrzbou a demontazi
srdcovky s PHS dle tohoto manualu, mu nejsou znadma Zadna specificka bezpecnostni rizika

spojena s témito Cinnostmi, které by bylo nutné adresné feSit v tomto manualu. Jedna se o bézné
¢innosti vykonavané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych pracich na zelezni¢nim svrsku.

Pfi vykonavanych ¢&innostech musi byt realizaénimi firmami a jejich pracovniky dodrZovany
predpisy bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci spojené s timto druhem vykonavané &innosti
v souladu s platnou legislativou (napf. pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostfedkad,
skladovani, prace se zdvihacimi zafizenimi).

6.2 Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a zivotni prostredi

Srdcovky s PHS dle tohoto manualu nemaji pfi spravném provozovani negativni vliv na Zivotni
prostredi, pfi jejich navrhu a vyvoji byly pouzity nejlepsi dostupné technologie a maximalné
respektovany pozadavky z oblasti environmentu; pfi jejich provozovani nevznikaji zadné odpady.
Vyrobce je drzitelem certifikatu, ktery dokladuje jeho standardni pinéni pozadavkd EN ISO 14001,
Pfi dopravé a manipulaci s vyhybkami dle tohoto manualu jsou pouzivany obalové prostiedky
(dfevéné bedny, dfevéné palety, difevéné prokladky, vazaci drat, vazaci popruhy, popf. jiny
vhodny fixacni material), které splfiuji podminky pro uvadéni oball na trh v souladu s platnou
legislativou CR. Vyrobce je zapojen do systému Ekokom, obaly zpoplatfiuje a vykazuje. Viechny
tyto obaly a prostfedky jsou na jedno pouziti; oznageny dle normy CSN 77 0052—2, po pouziti
musi byt ostatni odpady z nich fadné tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci
v souladu s platnou legislativou. Materidly, ze kterych jsou obaly vyrobeny, jsou plné
recyklovatelné. Nezavadnost dodaného materialu k vyrobé obalu je dolozena vyrobcem.
Pfi montazi a udrzbé vyhybek dle tohoto manualu mohou vznikat ostatni a nebezpecné odpady
ve smyslu platné legislativy, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovl

150103 Drevéné obaly

150110* Obaly obsahujici zbytky nebezpeénych latek

150202* Absorpéni Cinidla

170101 Beton

170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecné latky

170405 Zelezo a ocel

Pozn.: (*) oznaceni nebezpecného odpadu

Tyto odpady musi byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou.
Pfi likvidaci po ukon€eni zivotnosti vyhybky dle tohoto manualu vznikaji ostatni a nebezpecné
odpady, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovul

150202* Absorpcni €inidla

170101 Beton

170106* Smési nebo oddélené frakce betonu obsahujici nebezpeéné latky

170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecné latky

170405 Zelezo a ocel

200138 Dfevo neuvedené pod &islem 200137*

Pozn.: (*) oznaceni nebezpeéného odpadu
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Tyto odpady museji byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou. Vy8e uvedené povinnosti musi zajiStovat pfisludné firmy v souladu s uzavienou

smlouvou

Souvisejici normy, predpisy a dokumenty

EN 13232-1

EN 13232-2

EN 13232-3

EN 13232-6

EN 13232-7

EN 13232-9

EN 13481-1

EN 13481-2

EN 13481-3

EN 13481-4

EN 13481-5

EN 13481-7

EN 13674-1

EN 13674-2

EN 13715

UIC 510-2

UIC 864-2
UIC 864-3

UIC 864-6

. ™

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 1:
Definice

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 2:
PoZzadavky na geometrické uspofadani.

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 3:
PozZadavky na interakci kolo/kolejnice.

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 6:
Pevné jednoduché a dvojité srdcovky.

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 7:

Srdcovky s pohyblivymi Castmi

Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 9: Navrh
konstrukce, dokumentace a prejimka.

Zvelezniéni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systém( upevnéni
Cast 1: Definice

Zvelezniéni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systému upevnéni
Cast 2: Systémy upevnéni pro betonové prazce v kolejovém loZi

Zvelezniéni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systém( upevnéni
Cast 3: Systémy upevnéni pro dfevéné a polymerové kompozitni prazce

Zvelezniéni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systém( upevnéni
Cast 4: Systémy upevnéni pro ocelové prazce v kolejovém lozi

Zveleznic':ni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systémU upevnéni
Cast 5: Systémy upevnéni pro pevnou jizdni drahu

Zelezniéni aplikace - Kolej - Pozadavky na vlastnosti systém( upevnéni -
Cast 7: Systémy upevnéni pro vyhybky a vyhybkové konstrukce, pfidrzné
kolejnice, izolované styky kolejnic a kolejnicova dilatani zafizeni

Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 1: Vignolovy Zelezniéni kolejnice
0 hmotnosti 46 [kg/m] a vétsi.

Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 2: Kolejnice pro vyhybky
a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi zeleznicnimi kolejnicemi
o hmotnosti 46 kg/m a vétsi.

Zelezniéni aplikace - Dvojkoli a podvozky - Kola — Jizdni obrysy kol.

Vozy - Podminky pro uzivani kol rGznych prdméra v podvozcich riznych
konstrukci.

Technické podminky dodaci pro dodavani Sroubl Zelezni¢niho svrsku.

Technické podminky pro dodavani ocelovych pruznych krouzku zZelezniéniho
svrsku.

Technické podminky pro dodavani podkladnic z valcované oceli.
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Narodni normy a predpisy:

CSN 73 6360-1 Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zzelezniénich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 1: Projektovani

CSN 73 6360-2 Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zzelezniénich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 2: Stavba a prejimka, provoz a udrzba.

PFedpis SZDC S3  Zelezniéni svriek.

Stranka 24 z 24



